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(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR INJECTING AN INJECTION MOLDED PART MADE OF PLASTIC 

(54) Bezelchnung: VERFAHREN UND VORRIC HTUNG ZUM SPRITZEN EINES SPRITZGIESSTEILS AUS KUNSTSTOFF 

(57) Abstract: The invention relates to a method for 
injecting an injection molded part made of plastic us- 
ing an injection unit that has an gate (1) in a noz- 
zle housing (2), wherein the gate (1) is connected to 
a flow channel (5). According to the invention, the 
gate (1) is opened and closed by means of an inner 
needle (4) and plastic flowing from the flow channel 
(5) to the gate is predosed and injected by an outer 
needle (3) and/or a retention pressure is applied. 

(57) Zusammenfassung: Bei einem Verfahren zum 
Spntzen ernes Spritzgiessteils aus Kunststoff mittels 
einer Einspritzeinheit, welche einen Anschnitt 
(1) in einem Dusengehause (2) aufweist, wobei 
der Anschnitt (1) mit einem Schmelzekanal (5) in 
Verbindung stent, soil mittels einer inneren Nadel 
(4) der Anschnitt (1) geoffnet und geschlossen 
und mittels einer ausseren Nadel (3) der vom 
Schmelzekanal (5) zum Anschnitt (1) fliessende 
Kunststoff vordosiert, eingesprizt und/oder ein 
Haltedruck aufgebracht werden. 
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